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Bericht iiber die Durchfiihrung von Emissionsmessungen

Name der nach § 29b BImSchG bekannt gegebenen Stelle:

Befristung der Bekanntgabe nach § 29b BImSchG:

Projektzeichen / Berichtsnummer:

Berichtsdatum:

Verteiler:

Betreiber:

Standort:

Art der Messung:

Auftragsnummer:

Auftragsdatum:

Datum der Messung:

Berichtsumfang:

Aufgabenstellung:

SGS INSTITUT FRESENIUS GMBH
Im Maisel 14
65232 Taunusstein

Unselbstandige Aufienstelle
Im Paesch 1a, 54340 Longuich
10.02.2030

P7192192-20 / B7192192-20
03.06.2025

Betreiber
Struktur- und Genehmigungsdirektion Nord

Arla Foods Deutschland GmbH
Wahlerstralle 2
40472 Dusseldorf

Im Scheid, 54597 Pronsfeld

Messung gem. amtlicher Messverpflichtung aus der nachtraglichen Anordnung
vom 20.08.2024 (§ 28 BImSchG)

3100782734
06.11.2024
17.03.2025

19 Seiten
2 Anlagen

Bestimmung der Emissionen an 1 Quelle der Milchtrocknungsanlage

Zusammenfassung

Anlage: Milchtrocknungsanlage

Betriebszeiten: ca. 8.000 h/a

Emissionsquelle: Kamin Quelle 0060 (Prozessabluft Milchtrocknung)

Messkomponenten: Staub

Messergebnisse:

Quellennummer: 0060

Mess- Einheit Maximaler Mess- | Maximaler Mess- | Emissions- Betriebszustand
wert abziiglich wert zuziglich begrenzung | (Auslastung der
komponente erweiterte Mess- | erweiterte Mess- Anlage in %)
unsicherheit unsicherheit
Staub mg/m? 2 2 10 100
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1 Formulierung der Messaufgabe
1.1 Auftraggeber

Arla Foods Deutschland GmbH
WahlerstralRe 2
40472 Dusseldorf

Ansprechpartner:
Telefon:
E-Mail:

1.2 Betreiber
s. 1.1

1.3 Standort
Im Scheid
54597 Pronsfeld

Gemarkung Pittenbach
Flur 53, Flursttck 36/19
Bundesland: Rheinland-Pfalz

1.4 Anlage
Milchtrocknungsanlage gemafy Bundes- Immissionsschutzgesetz genehmigungsbedurftige
Anlage nach Nr. 7.32.1 i.V.m. Nr. 1.1 und Nr. 10.25 des Anhangs 1 der 4. BImSchV

Betriebsstatten- oder Arbeitsstatten-Nr.: -
Anlagennummer gemafl Genehmigung: -

1.5 Datum der Messung
Datum der Messung: 17.03.2025
Datum der letzten Messung: 22.03.2023
Datum der nachsten Messung: Marz 2026
1.6 Anlass der Messung

Messung gem. amtlicher Messverpflichtung aus der nachtraglichen Anordnung vom
20.08.2024 (§ 28 BImSchG)

1.7 Aufgabenstellung

Bestimmung der Emissionen an 1 Quelle der Milchtrocknungsanlage (Q 0060) der Arla Foods
Deutschland GmbH

Grundlage bilden folgende Bescheide:

> Genehmigungsbescheid Az.: 06U120016-10 vom 25.09.2012 ausgestellt durch die
Kreisverwaltung Eifelkreis Bitburg-Prim

> Anordnung Az.: 24/03/5.1/20240088 vom 20.08.2024 ausgestellt durch die Struktur-
und Genehmigungsdirektion Nord, Regionalstelle Gewerbeaufsicht

Nachfolgende Emissionsgrenzwerte bezogen auf trockenes Abgas im Normzustand durfen
nach Ziffer 8 der oben genannten Anordnung vom 20.08.2024 an der Quelle 0060 nicht
Uberschritten werden:
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2 Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe
21 Bezeichnung der Anlage

Milchtrocknungsanlage gemaf Bundes- Immissionsschutzgesetz genehmigungsbeduirftige
Anlage nach Nr. 7.32.1 i.V.m. Nr. 1.1 und Nr. 10.25 des Anhangs 1 der 4. BImSchV.

2.2 Beschreibung der Anlage

Milchtrocknungsanlage mit Sprihtrockenturm

23 Beschreibung der Emissionsquellen
Emissionsquelle: Kamin Quelle 0060
Hoéhe Uber Grund: ca.44 m
Austrittsflache: 2,011 m?
UTM-Koordinaten: 312008 / 5561176
Bauausfuhrung: Edelstahl
24 Angabe der laut Genehmigungsbescheid méglichen Einsatzstoffe

Einsatztoff: Milch

25 Betriebszeiten nach Betreiberangaben
Emissionsdauer: ca. 8.000 h/a, 24 h/d

2.6 Einrichtungen zur Erfassung und Minderung der Emissionen

2,61 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen
2.6.1.1 Art der Emissionserfassung
Geschlossenes Abgasrohrsystem mit Kamin
2.6.1.2 Ventilatorkenndaten
entfallt

2.6.2 Einrichtung zur Verminderung der Emissionen
Schlauchfilter:

Hersteller: GEA Process Engineering A/S
Typ: TRC- SaniCIP 6000-240-941
Baujahr: 2012

Anzahl der Filterkammern: 1

Anzahl der Filterschlauche: 240
Filterflache: 941 m?
Abluftmenge: 132.000 kg/h
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2.6.3

Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases

Abgaswarmetauscher:

Hersteller:
Typ:
Herstell-Nr.:
Baujahr:
Material.
Max. Druck:
Max. Temp.:
Gewicht:

zur Warmerickgewinnung aus der Prozessabluft
Kelvio Sp. z. o.0.
2.2-2000/1677-6f-VT10-180U38S23-D7
200612310/10 *

2024

1.4571

8 bar

140°C

1.200 kg
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4.1.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)
Ermittlungsmethode: Kapazitiv mit Multifunktionsgerat in Verbindung mit
T/F-Fihler
gemal SOP M 3025
Messeinrichtung:
Multifunktionsgeréat: Fa. Testo, Typ 435
T/F-Fuhler: Fa. Testo, Typ 0636.2161, NTC/Kapazitiv
Messbereich: -20...+125°C
0-100 % rF
Messgenauigkeit: +0,2°C
2 % rF (2...98 % rF)
Letzte Uberprufung: Funktionsprifung vor jedem Messtermin,
Jahrliche Uberprifung im Januar
4.1.6 Abgasdichte
Ermittlungsmethode: Berechnung nach EN ISO 16911-1 (2013-03)
unter Bericksichtigung von:
Abgaszusammensetzung (02, CO2)
Wasserdampfanteil im Abgas
Abgastemperatur
Statischer Druck im Kamin
41.7 Abgasverdiinnung
Keine
4.1.8 Volumenstrom

Ermittlungsmethode:

Mittlere Abgasgeschwindigkeit:

Berechnung nach EN ISO 16911-1 (2013-03)

Messverfahren: Messung an den gemalR DIN EN 15259 ermittelten
Messpunkten
Messeinrichtung: s. 411

Querschnittsflache:
Ermittlungsverfahren:
Messeinrichtung:

Berechnung gemaf DIN EN 15259 (2008-01)
Gliedermalistab

Flache der Volumenstrommesseinrichtung zu Querschnittsflache: < 5%
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4.4

4.41

Messverfahren fir partikelférmige Emissionen

Messkomponente Gesamtstaub

Messverfahren: Ermittlung der Staubmassenkonzentration bei
geringen Staubgehalten nach DIN EN 13284-1 (2018-
02), SOP M 3047

Probenahme und Probenaufbereitung:
Ruckhaltesystem fir partikelférmige Stoffe:

Filtergerat: Filterkopfgerat mit Planfilter

Hersteller: Fa. Paul Gothe

Anordnung: (X) innenliegend im Kanal ( ) auenliegend am Kanal
Filtrationstemperatur: abgasbeheizt

Schwanenhals/Krimmer vor Filtergehduse:
()ja (x)nein

Entnahmesonde/ Absaugrohr: Fa. Paul Gothe
Wirkdurchmesser: 8 mm
beheizt auf: abgasbeheizt
Material: Titan / Edelstahl
Partikelfilter: Planfilter, Fa. Ahlstrom Munktell / MK 360
Material: Quarzfaser
Filterdurchmesser: 45 mm
Porendurchmesser: 0,3 ym
Abscheidegrad: 99,9995%
Absaugeinrichtung: Fa. Paul Gothe, 4 m®-Gerat mit Pumpe, Gasuhr,
Trockenturm und Kondensatabscheidung
Durchflussrate: isokinetisch, ca. 0,5 —-2,5 m3h i.N.
Letzte Uberprifung: jahrliche Uberprufung
Behandlung der Filter und der Ablagerungen:
Transport und Lagerung: auf Filterhalter
Trocknungstemperatur und
Trocknungszeit der Filter: QF-Filter/ Filterhalter werden bei ca. 500 °C
vorgegliht
- vor Beaufschlagung: 180 °C,2h
- hach Beaufschlagung: 160 °C, 2 h
Ruckgewinnung von Ablagerungen vor dem Filter:
(X) nein
Behandlung der Spullésungen: entfallt
Wagung: Gravimetrie im Labor Longuich gema SOP M 3049
klimatisierter Wageraum: ()ja (X)nein
Waage: Analysenwaage
Hersteller: Fa. Kern
Typ: ALT 100-SAM
Bestimmungsgrenze: 0,01 mg

Aufbereitung und Auswertung der Messfilter und Absorptionsiésungen:
entfallt

VerfahrenskenngréBen und MaBnahmen zur Qualitétssicherung:

- Bestimmungsgrenze: 0,6 mg/m?® bei 1 m* Probenvolumen

- Prufmitteluberwachung der eingesetzten Geréate

- Dichtheitsprifungen der gesamten Probenahmeeinrichtung erfolgen vor jeder
Einzelmessung

- Feldblindwertermittlung und —auswertung

- Einhaltung der isokinetischen Bedingungen (-5/+15%)
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7 Anlagenibersicht

Anlage 1:  Messplan
Anlage 2:  Mess- und Rechenwerte









