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1 Messaufgabe 

1.1 Auftraggeber 

Ecobat Resources Braubach GmbH 
Emser Straße 11 
56338 Braubach 

1.2 Betreiber 

Ecobat Resources Braubach GmbH 
Emser Straße 11 
56338 Braubach 

Ansprechpartner 
 

1.3 Standort 

Emser Straße 11 
56338 Braubach 

Gebäude: KTO-Anlage 

Gemarkung Braubach, Flur 10, Flurstück 450/9 

1.4 Anlage 

Anlage zur Gewinnung von Nichteisenrohmetallen aus Sekundärrohstoffen 

genehmigungsbedürftig gemäß BImSchG i. V. mit Nr. 3.4.1 des Anhangs 1 zur 4. BImSchV, in der aktuellen Fassung 

Anlagen-Nr. 0010 

1.5 Datum der Messung 

Datum der Messung 23.09.2025 

Datum der letzten Messung 27.09.2022 

Datum der nächsten Messung 2028 

1.6 Anlass der Messung 

wiederkehrende Messung zur Überprüfung der Einhaltung der Emissionsbegrenzungen 

1.7 Aufgabenstellung 

Messung gemäß nachstehendem Genehmigungsbescheid 

Genehmigungsbehörde Kreisverwaltung des Rhein-Lahn-Kreises 

Genehmigungsbescheid Az.: 6/61-1-68/17 vom 18.09.2017 

Änderungsbescheid Az.: 6/61-1-68/17 vom 20.12.2017 

Überwachungsbehörde SGD Nord Koblenz 
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2 Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe 

2.1 Bezeichnung der Anlage 

Anlage zur Gewinnung von Nichteisenrohmetallen aus Sekundärrohstoffen 

genehmigungsbedürftig gemäß BImSchG i. V. mit Nr. 3.4.1 des Anhangs 1 zur 4. BImSchV, in der aktuellen Fassung 

2.2 Beschreibung der Anlage 

System 

Bei der RTO-Anlage handelt es sich um ein vollautomatisches, kompaktes Abgasreinigungssystem nach dem Prinzip 
der regenerativen thermischen Oxidation (RTO) in 4-Bett-Ausführung. Das System benutzt prismatische, keramische 
Wabenkörper mit definiertem Abstand für den Wärmetausch. Es besteht aus 4 gleichen, regenerativen Wärmetau-
schern mit dem Ein- und Ausströmkonus, dem Oxidationsraum oder der Brennkammer, dem Klappenkörper mit den 
Hubklappen, dem Rohgas-, zentralem Verteil- und Reingaskanal mit Flansch für den Kaminanschluss, dem Abgaskanal 
mit Kompensator und Gebläse, dem Tragrahmen, der Brennerbühne mit Ausstieg und der Schaltschrankaufnahme mit 
Schutzhaus. Saugseitig ist am Gebläse ein Kompensator mit kurzem Rohrstück und Flansch vorgesehen zum 
Anschluss der kundenseitigen Abgasrohleitung. 
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Systemsteuerung 

Die Systemsteuerung erfolgt vollautomatisch und beinhaltet alle für den spezifizierten Betrieb notwendigen Komponen-
ten. 
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Technische Daten der Anlage  

KTO 1 und KTO 4  

Durchsatzleistung  

Einsatzstoffe Bleihaltige Vorstoffe, Reduktionsmittel, Schlackebildner 

Produkte Blei und bleihaltige Legierungen 

Befeuerung Erdgas, Sauerstoff 

2.3 Beschreibung der Emissionsquellen nach Betreiberangaben 

Bezeichnung der Emissionsquelle Kamine 

Höhe über Grund 50 m 

UTM-Koordinaten 404511.794 / 5569510.918 

Bauausführung 3 gemauerte Kamine 

2.4 Angabe der laut Genehmigungsbescheid möglichen Einsatzstoffe 

sekundäre Bleirohstoffe, Erdgas, reiner Sauerstoff 

2.5 Betriebszeiten nach Betreiberangaben 
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2.6 Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen 

2.6.1 Einrichtung zur Erfassung der Emissionen 

2.6.1.1 Art der Emissionserfassung 

Abgasfuchs, Abgaskühler, Gewebefilter 

2.6.1.2 Ventilatorkenndaten 

KTO 1  

Hersteller Konrad Reitz 

Baujahr 2013 

Bauart Radialventilator 

Typ KXE 063-080015-00 

Volumenstrom 800 m³/min 

Totaldruckerhöhung Δpt 600 daPa 

Wellenleistung 102,8 kW 

max. Temperatur 300 °C 

Drehzahl 1.505 min-1 

KTO 4  

Hersteller Ventilatoren, Höxter 

Baujahr 2012 

Typ MXE 025-002530-00 

Totaldruckerhöhung Δpt 593 daPa 

Wellenleistung 101,39 kW 

Drehzahl 1.480 min-1 

RTO  

Hersteller Ventapp GmbH 

Baujahr 2017 

Typ E 1000/160-50-M-K GL270 

Volumenstrom 124.022 m³/h 

Totaldruckerhöhung Δpt 500 daPa 

Wellenleistung 208,2 kW 

max. Temperatur 300 °C 

Drehzahl 1.550 min-1 

2.6.1.3 Ansaugfläche 

entfällt, da geschlossenes System 
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2.6.2 Einrichtung zur Verminderung der Emissionen 

Gewebefilter KTO 1 und KTO 4  

Hersteller NEOTECHNIK GmbH, Bielefeld 

Bauart Taschen-Gewebefilter mit Bikarbonat-Eindüsung 

Typ NFD 761/651-20-S 

Baujahr 2013 (KTO 1) 2012 (KTO 4) 

Auslegung 51.000 m³/h (Betriebszustand < 450 °C; -20 daPa) 

Anzahl der Filterkammern 1 

Anzahl der Taschen 651 

Filterfläche 977 m² 

Flächenbelastung 0,87 m³/(m² x min) 

Filtermedium PPS/PTFE mit Sonderausrüstung (260 °C) 

Anschlussleistung 120 kW 

Abreinigung Gegenstromspülung 

Steuerung Differenzdruckregler / Filtersteuergerät NT-300 

Art des Staubaustrags Zellradschleuse / Trogförderer 

Abreinigungszyklus ca. alle 130 min 

Wartungsintervall jährlich 

Polizeifilter KTO 1 und KTO 4  

Bauart 1 Kanalluftfilter in Industrieausführung mit 28 Filterzellen 
615 x 615 mm, einschließlich je einem Mattenfiltereinsatz 

Typ KSI 47/ZM 46 

Filterklasse G4 

Volumenstrom 51000 m³/h 

Druckverlust ca. 30 Pa 

Messgeräte Differenzdruckanzeige zur Überwachung des 
Filterwiderstandes 
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Schadstoffsorptionsanlage KTO 1 und KTO 4  

Bauart Big-Bag-Aufgabestation mit Dosierung und 
Fördereinrichtung in ATEX-Ausführung 

Bauteile Austragboden mit Elektrovibrator 0,62 kW und Kompensator 
mit Steuerung für Austragshilfe, 
Traverse mit Laufkatze für Big-Bag-Einbringung 

Auflockerungsrührwerk mit Paddel zum Auflockern des 
Additivs mit Antriebsmotor 0,55 kW 

Dosiergerät (Förderleistung 30 – 35 kg/h), 
Schneckenwendel mit Antriebsmotor 0,55 kW 

Zellradschleuse DN 150, außengelagert mit Stoffbuchsen-
dichtung, Zellrad in Stahlausführung, 
komplett mit Getriebemotor 0,25 kW 

Seitenkanalverdichter mit Elektromotor, elastischer 
Manschette, Schwingungsdämpfern und manueller 
Drosselklappe, Ventilatorleistung 4,0 kW bei 20 °C, 
400 V, 50 Hz, Schutzart: IP 54 

Förderrohrleitung für die Additivzugabe, Spiralschlauch NW 
100, L = ca. 15 m 

RTO (Regenerative Thermische Oxidation)  

Hersteller CTP 

Typ VOXcube 4-800 

Projekt Nr. 16-00655 

Baujahr 2017 

Art des Brenners Gasbrenner 

Art des Brennstoffs Erdgas 

Brennstoffdurchsatz ca. 100 Nm³/h 

Temperatur der Reaktionskammer 900 °C bis 950 °C 

Verweilzeit in der Reaktionskammer k. A. 

Nennleistung des Saugzugventilators 124.022 m³/h 

Wartungsintervall jährlich 

2.6.3 Einrichtung zur Verdünnung des Abgases 

Es sind keine Einrichtungen zur Verdünnung der Abgase installiert. 
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4 Messverfahren und Messeinrichtungen 

4.1 Abgasrandbedingungen 

4.1.1 Strömungsgeschwindigkeit 

Messverfahren Prandtl'sches Staurohr in Verbindung mit 

elektronischem Mikromanometer 

Prüfmittel (Hersteller/Typ/Nummer) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente pdyn 

Erfassung durch Netzmessungen mit handschriftlicher Dokumentation 

4.1.2 Statischer Druck im Abgaskamin 

Messverfahren Prandtl'sches Staurohr in Verbindung mit 

elektronischem Mikromanometer 

Prüfmittel (Hersteller/Typ/Nummer) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente pstat 

4.1.3 Luftdruck in Höhe der Probenahmestelle 

Messverfahren Digitalbarometer 

Prüfmittel (Hersteller/Typ/Nummer) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente patm 

4.1.4 Abgastemperatur 

Messverfahren Thermospannung, NiCr-Ni-Thermoelement 

Prüfmittel (Hersteller/Typ/Nummer) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente T 

Erfassung einmalig vor Beginn der Messung (Anlagenbetrieb mit 
gleichbleibenden Abgasrandbedingungen) 

4.1.5 Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte) 

Messverfahren gravimetrische Differenzmethode 

DIN EN 14790 (2017-05) Emissionen aus stationären Quellen – Bestimmung von 
Wasserdampf in Kanälen – Standardreferenzverfahren 

Müller-BBM-Prüfanweisungen 16-1Z04 

Probenahme Partikelabscheidung/beheizte Probenahme/Kondensation 
mit gekühltem destilliertem Wasser und Adsorption an 
Silikagel/Gasprobennehmer 

Probenahmesystem siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente H2O 

Waage siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente H2O 

4.1.6 Abgasdichte 

berechnet unter Berücksichtigung der Abgasbestandteile 
an 

Sauerstoff (O2), Kohlendioxid (CO2) 

Luftstickstoff (N2) 

Abgasfeuchte (Wasserdampfanteil im Abgas) 

sowie der Abgastemperatur und der Druckverhältnisse im 
Kanal 

4.1.7 Abgasverdünnung 

entfällt 
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4.2 Automatische Messverfahren 

4.2.1 Messobjekte 

Sauerstoff (O2)  

Kohlendioxid (CO2)  

Kohlenmonoxid (CO)  

Stickstoffoxide (NO + NO2, angegeben als NO2)  

gasförmige organische Stoffe, angegeben als Gesamt-C  

4.2.2 Messverfahren 

O2 magnetische Suszeptibilität, DIN EN 14789 (2017-05) 

CO2 NDIR-Spektrometrie, DIN CEN/TS 17405 (2020-11) 

CO NDIR-Spektrometrie, DIN EN 15058 (2017-05) 

NO/NOX Chemilumineszenz (mit Konverter zur Umwandlung von NO2 
zu NO), DIN EN 14792 (2017-05) 

Gesamt-C (Flammenionisationsdetektor (FID)) DIN EN 12619 (2013-04) 

Müller-BBM-Prüfanweisungen 16-1A06 (NOX); 16-1A09 (CO); 16-1A08 (CO2);  
16-1A10 (O2); 16-1I02 (Gesamt-C); 

4.2.3 Analysatoren 

anorganische Gase  

O2 (Hersteller/Typ/Nummer/…) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente O2  

CO2 (Hersteller/Typ/Nummer/…) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente CO2 

CO (Hersteller/Typ/Nummer/…) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente CO 

NO, NOX (Hersteller/Typ/Nummer/…) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente NOX 

organische Gase  

Gesamt-C (Hersteller/Typ/Nummer/…) siehe Anlage 3, Prüfmittelkatalog, Messkomponente 
Ges-C 

4.2.4 Eingestellter Messbereich 

O2 0...    25 Vol.-% 

CO2 0...    20 Vol.-% 

CO 0...  250 mg/m³ 

NOX 0...  513,5 mg/m³ 

Gesamt-C 0...  160,8 mgC/m³ 

4.2.5 Messplatzaufbau 

anorganische Gase  

Entnahmesonde Edelstahl, abgasbeheizt, Länge 1,5 m 

Partikelfilter Keramikfilter, außenliegend, beheizt auf 180 °C  

Probegasleitung vor Gasaufbereitung Länge 10 m, PTFE-Leitung, beheizt auf 180 °C 

Probegasleitung nach Gasaufbereitung Länge ca. 1 m, PTFE-Leitung, unbeheizt  

Werkstoff der gasführenden Teile Edelstahl, PTFE, Glas 
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4.2.9 Maßnahmen zur Qualitätssicherung 

Regelmäßige Durchführung von Funktionskontrollen nach DIN EN 14181, Überprüfung der eingesetzten Prüfgase durch 
Vergleich mit DKD-zertifizierten Gasen, Qualitätssicherung nach DIN EN 15058, 14792, 12619, 14789 (Unsicherheits-
bilanz), regelmäßige Teilnahme an Ringversuchen 

QM-System gemäß DIN EN ISO/IEC 17025, Kalibrierungen gemäß Qualitätsmanagement Müller-BBM 

Dichtigkeitsprüfung der Probenahmeeinrichtung druckfreie Prüfgasaufgabe an der Lanzenspitze 
Überwachung der Sauerstoffkonzentration 
Durchflusskontrolle 

Messunsicherheit siehe 6.3 

 

 

4.3 Manuelle Messverfahren für gas- und dampfförmige Emissionen 

entfällt 

 

 

4.4 Messverfahren für partikelförmige Emissionen 

entfällt 

 

 

4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe (PCDD/PCDF u. Ä.) 

entfällt 

 

 

4.6 Geruchsemission 

entfällt 
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5 Betriebszustand der Anlage während der Messungen 

Datenbasis: Betreiberangaben und Erhebungen durch Müller-BBM 

5.1 Produktionsanlage 

Betriebsweise repräsentativer Betriebszustand 

Durchsatz KTO-1  

08:45 – 12:45 Uhr P-Charge (ca. 9.000 kg) 

  

Durchsatz KTO-4  

07:00 – 10:30 Uhr GM-Charge (ca. 15.000 kg) 

  

Einsatzstoffe und Zuschläge  

P-Charge Akkupaste (9.000 kg) mit Zuschlag von Petrolkoks, 
Grauguss, Glasscherben, Soda 

GM-Charge Gittermetall (15.000 kg) mit Zuschlag von Petrolkoks und 
Soda 

  

Brennstoffe Erdgas 

Produkte Rohblei, Schlacke 

  

Abweichungen von genehmigter oder bestimmungs-
gemäßer Betriebsweise 

 
keine 

besondere Vorkommnisse keine 

5.2 Abgasreinigungsanlagen 

Gewebefilter 
 

letzte Wartung KTO-1 Juli 2025 

letzte Wartung KTO-4 Juli 2025 

Polizeifilter  

letzte Wartung KTO-1 Juli 2025 

letzte Wartung KTO-4 Juli 2025 

RTO-Anlage  

letzte Wartung RTO-Anlage 2025 

  

Abweichungen von bestimmungsgemäßer Betriebsweise keine 

besondere Vorkommnisse keine 
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7 Anlagen 

Anlage 1: Mess- und Rechenwerte 

Anlage 2: Graphische Darstellung des zeitlichen Verlaufs kontinuierlich gemessener Komponenten 

Anlage 3: Prüfmittelkatalog 

Anlage 4: Betriebsdaten laut Betreiberangaben 

 

  




















