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Messbericht vom 20.11.2023
Novelis Koblenz GmbH, Koblenz

(ANECO)

Berichtsnummer: 18573-003-02

Zusammenfassung

Die gemaR 8§ 29b Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) bekanntgegebene Mess-
stelle ANECO Institut fir Umweltschutz GmbH & Co. wurde vom unter Ziffer 1.1 genannten
Auftraggeber beauftragt, die Uberpriifung der Einhaltung der Grenzwerte durchzufiihren.

Die Ergebnisse der Untersuchungen werden nachfolgend zusammenfassend dargestellt.

Die Ergebnisse fir Ymax - Up und Ymax + Up Sind in der letzten Dezimalstelle nach DIN 1333
Nr. 4.5.1. gerundet, so dass ihre Angabe mit gleicher Einheit und gleicher Stellenzahl wie
die Emissionsbegrenzung erfolgt. Sind alle sich so ergebenden Ziffern gleich "0" (z.B. 0,00)
werden weitere Stellen mit angefihrt.

Fur die Messkomponente Stickoxide ist gemal Genehmigungsbescheid eine Bezugswert-
rechnung der ermittelten Konzentrationen auf einen Bezugssauerstoffgehalt von 5 Vol.-%
durchzufiihren. Die gemessen Sauerstoffgehalte lagen bei ca. 20,9 Vol.%, was zu sehr
hohen O2z-Normierungsfaktoren und aus diesem Grund auch entsprechend hohen Messun-
sicherheiten fuhrt.

Ohne O,-Bezug

Maximaler Messwert | Maximaler Messwert|
Komponente Einheit abzugl. erweiterte zuzugl. erweiterte | Emissionsbegrenzung| Betriebszustand
Messunsicherheit Messunsicherheit
Staub [mg/m3]* 04 1 10
Stickstoffoxide als NO2 [g/m3]* 0,01 0,01 0,35
betr.ubliche max.
Gesamtkohlenstoff [mg/m3]* 3 4 20
Auslastung
HCI [mg/m3]* 10 11 30
Chlor (elementar) [mg/m3]* 1 1 3

*\Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas

Mit O,-Bezug
Maximaler Messwert |Maximaler Messwert|
Komponente Einheit abzugl. erweiterte zuziigl. erweiterte | Emissionsbegrenzung| Betriebszustand
Messunsicherheit Messunsicherheit
Stickstoffoxide als NO2 [g/m3* <BG 9,60 0,35 betr.ubliche max.

Auslastung

*\Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas und 5 Vol.% Sauerstoff
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1 Messaufgabe
1.1 Auftraggeber

Novelis Koblenz GmbH
Carl-Spaeter-Stralle 10
D - 56070 Koblenz

1.2 Betreiber

Novelis Koblenz GmbH
Carl-Spaeter-StraRe 10
D — 56070 Koblenz

Ansprechperson:
Telefonnummer:
1.3 Standort

Novelis Koblenz GmbH
Carl-Spaeter-Stralte 10
D - 56070 Koblenz

1.4 Anlage
Betriebsstatten- oder Arbeitsstatten-Nr. k. A.
Anlagennummer gemaR Genehmigung 0140
Anlagennummer gemaR 4. BImSchV 3.4/3.8 des Anhangs 1

Anlage zum Verarbeiten und Gief3en von

ATLLRRER T R Ak B Nichteisenmetallen (hier: Aluminium)

1.5 Datum der Messung
Datum dieser Messung 09.08.2023 (fur 2022)
Datum der letzten Messung 21.06.2019
Datum der nachsten Messung 2025

1.6 Anlass der Messung

Messung nach § 28 BImSchG (wiederkehrende Messungen bei genehmigungsbediirftigen
Anlagen).

Messaufgabe Seite 5 von 33
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(ANECO)

1.7 Aufgabenstellung

Die gemaR § 29b Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) bekanntgegebene Mess-
stelle ANECO Institut fir Umweltschutz GmbH & Co. wurde vom unter Ziffer 1.1 ge-
nannten Auftraggeber beauftragt, die Uberpriifung der Einhaltung der Grenzwerte der

unter Punkt 1.4 genannten Anlage durchzufiihren.

Die jeweiligen Grenzwerte sowie der genehmigungsrechtliche Bezug sind in der nach-

folgenden Tabelle zusammengestellt:

Genehmigung

(nach Abzug des Feuchtegehaltes an Wasserdampf).

Genehmigungsbehérde Stadtverwaltung Koblenz
Bescheid-Nr. 36/1-02/03

vom 06.02.2004

Grenzwerte gemdR Genehmigung

:Itslcrl\(lsg;ffomde (NO und NO2) angegeben 0,35 g/m?
kOorﬁlaew:g;fe) Stoffe (angegeben als Gesamt- 20 mgim?
Chlorverbindungen (angegeben als HCI) 30 mg/m3
Chlor 3 mg/m?3
Staub 10 mg/m?3
Bezugsgrofen

Sauerstoff (nur fiir NOx) 5 Vol.-%

Die Volumenangaben sind bezogen auf Normzustand (273 K, 1.013 hPa), trockén

Messaufgabe

Seite 6 von 33



Messbericht vom 20.11.2023

Novelis Koblenz GmbH, Koblenz

Berichtsnummer: 18573-003-02

(ANECO)

1.8

1.9

1.10

1.11

1.12

1.13

Messkomponenten und Messgrofen

Messkomponenten Anzahl der Messungen

Beurteilungszeitraume

Emissionstechnische Daten

Abgastemperatur, -feuchte, dynamischer Druck

Kontinuierlich registrierend erfasste Komponenten

Sauerstoff registrierend Gber 3 Stunden

Kohlendioxid registrierend Gber 3 Stunden

Stickstoffoxide, angegeben als NO2

registrierend Gber 3 Stunden

Organische Stoffe, angeg. als Gesamt-C (FID) registrierend Gber 3 Stunden

Diskontinuierlich erfasste gasformige Komponenten

| geben als HCI
Chlor 6 a 30 Minuten

Gasformige anorganische Chlorverbindungen, ange-

6 a 30 Minuten

Ortsbesichtigung vor Messdurchfiihrung

O durchgefiihrt am

X nicht durchgefihrt, weil

die Anlage dem Messpersonal bekannt ist

Messplanabstimmung

An der Messung beteiligte Personen

Projektleitung

fachkundiges Personal

Hilfskrafte keine

Die Messplanabstimmung erfolgte mit der zusténdigen Aufsichtsbehérde und dem Betrei-
ber.

Beteiligung weiterer Institute

Es waren keine weiteren Institute beteiligt.

Fachlich Verantwortlicher

Messaufgabe
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21

2.2

23

24

Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe

Bezeichnung der Anlage
siehe Ziffer 1.4

Beschreibung der Anlage

Im Bereich der GieRerei werden u.a. mehrere Schmelz- und Warmhalteéfen betrieben.
Den Warmhaltedfen sind die sogenannten Snif-Boxen nachgeschaltet. In diesen wannen-
formigen Behaltern wird eine Raffination des Aluminiums durch Einblasen von -und
i\/or dem eigentlichen Gie3en vorgenommen.

Die Umgebung um die Snif-Boxen wurde bereits abgesaugt, jedoch treten zeitweise diffuse
Emissionen auf. Zur Erfassung dieser Emissionen wurde im Bereich der Schmelz- und
Warmhalteéfen 4 und 5 je eine zusatzliche Absaug- und Entstaubungsanlage installiert,
welche Uber entsprechende Hauben die schadstoffbeladene Luft an dem jeweiligen Kratz-
sammelbehalter und den je zwei Snif-Boxen absaugt und gereinigt durch je einen zuge-
ordneten Abgaskamin tiber Dach abgibt. Diese neuen Anlagen zur Erfassung und Reini-
gung der GieRereiluft ergédnzen die bestehende Filteranlage fiir die neue Giel3erei.

Verfahrensbeschreibung

Die zu gieRende Aluminiumlegierung wird zundchst in den Schmelzéfen 4 bzw. 5 einge-
schmolzen und anschlieBend in die Warmhalteéfen 4 bzw. 5 Uberfihrt. Zwischen den
Warmhalteéfen und den Giel3stationen befinden sich die erwdhnten Snif-Boxen (4.1 und
4.2 fur GieBlinie 4 sowie 5.1 und 5.2 fir GieRlinie 5), in denen die Raffination des Alumini-
ums vor dem GiefRen stattfindet. Die Kratze, die sich wahrend des Raffinationsvorganges
auf der Oberflache der Schmelze ansammelt, wird abgeschépft und in die bei den Snif-
Boxen befindlichen Kratzesammelbehalter gegeben. Vor, zwischen und tber den Snif-Bo-
xen sowie den Kratzesammelbehaltern sind Absaughauben angebracht, welche die mit
den gieRereitypischen Schadstoffen beladene Luft der jeweiligen Schlauchfilteranlage zu-
fuhren.

Mit einer erhéhten Staubbelastung der Abluft ist beim Reinigen der Snif-Boxen von der

angesammelten Kratze zu rechnen. Wahrend dieser Reinigung ist betriebsbedingt nicht
mit Emissionen von Chlor bzw. anorganischen Chlorverbindungen zu rechnen.

Beschreibung der Emissionsquellen nach Betreiberangaben

Bezeichnung der Emissionsquelle 0005
Hohe tiber Grund 16,5 m
UTM-Koordinaten k. A.
Bauausfiihrung Stahlblech

Angabe der laut Genehmigungsbescheid moglichen Einsatzstoffe

Aluminium, Chlor, Erdgas, Argon

Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe Seite 8 von 33
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2.5

2.6

2.6.1

26.11

26.1.2

Betriebszeiten nach Betreiberangaben

Gesamtbetriebszeit

24 Stunden/Tag, 168 Stunden/Woche

Emissionszeit gemaR Betreiberangaben

Emissionszeit 2 Gesamtbetriebszeit

Einrichtung zur Erfassung und Minderung der Emissionen

Einrichtung zur Erfassung der Emissionen

Hauben, Rohre, Ventilatoren

Art der Emissionserfassung

Absauganlagen

Ventilatorkenndaten

2 baugleiche Ventilator

Hersteller Pneumotec Entstaubungstechnik
Typ BC 560 (Radialventilator)
Baujahr 2004
Fabrikationsnummer k. A.
Nennleistung 27.300 i .
bei 1,2 kg/m?® Dichte
Druck k. A.
Betriebsdruck k. A.
Drehzahl 1480 min!
Motorleistung 75 kW

Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe
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2.6.2

26.2.1

2.6.3

Einrichtung zur Verminderung der Emissionen

Gewebefilter

Hersteller Pneumotec Entstaubungstechnik
Typ PFD 225/5-35
Seriennummer k. A.

Baujahr 2004

Anzahl der Filterkammern k. A.

Anzahl der Schlduche/Taschen 225

Schlauchlange 6250 mm

Filterflache 385 m?
Filterflachenbelastung 71 m3(m? x min.)
Filtermaterial k. A.

Art der Abreinigung pneumatisch
eingestellter Abreinigungsrhythmus druckdifferenzgesteuert
letzter Filtertuchwechsel k. A.

Druckdifferenz zwischen Roh- und Rein- 10 mbar

gasseite

Nennleistung des Saugzugventilators siehe 2.6.1.2

Art des Staubaustrags Trogschnecke
Wartungsintervall k. A

letzte Wartung k. A

Einrichtung zur Verdiinnung des Abgases

Einrichtungen zur Verdiinnung des Abgases sind nicht vorhanden.

Beschreibung der Anlage und der gehandhabten Stoffe
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Novelis Koblenz GmbH, Koblenz ( A N E C O)

Beschreibung der Probenahmestelle

Messstrecke und Messquerschnitt

Lage und Abmessungen

Die Messstelle befindet sich in 1,5 m Hoéhe tber Dachniveau im vertikal verlaufenden Ab-
gaskanal.

Zugang uber: Treppe

Messstelle Empfehlung DIN EN 15259
Einlaufstrecke 80m 2 5 X dhydr. erfillt
Auslaufstrecke 50m 2 2 X dhydr. erfillt
Abstand zur Miindung 5,0 m = 5 X dhydr. erfillt
Abmessungen Durchmesser: 0,80 m

Arbeitsflache und Messbiihne

An der Messstelle ist ausreichend Arbeitsflache fiir die vorliegende Messaufgabe vorhan-
den.

Am Messplatz sind ausreichend bemessene Energieanschliisse installiert.

Messoffnungen
Emissionsquelle | Anzahl Grélke Art Anordnung
2 @: 3 Zoll Innengewinde [um 90° gegenei-
Snif-Box 5 nander versetzt
2 @: 2 Zoll Innengewinde |um 90° gegenei-
nander versetzt

Stromungsbedingungen im Messquerschnitt

Anforderungen der DIN EN 15259

Winkel des Gasstroms zu Mittelachse des

Abgaskanals < 15° erfullt

Keine lokale negative Stromung erfullt

Verhaltnis von héchster zu niedrigster
ortlicher Geschwindigkeit im erfullt
Messquerschnitt < 3:1

Mindestgeschwindigkeit* erfullt

*Bei Verwendung eines Staurohrs ist das Kriterium bei mindestens 5 Pa gemessenem Differenzdruck
erfullt. Bei Verwendung eines Fligelrad- oder Hitzdrahtanemometers muss die Bestimmungsgrenze
des Gerates (bspw. 0,4 m/s bei Hontzsch MN20) Gberschritten werden.

Beschreibung der Probenahmestelle Seite 11 von 33
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3.1.5

3.2

3.21

3.2.2

Zusammenfassende Beurteilung der Messbedingungen

Messbedingungen (Empfehlungen & Anfor-
derungen) nach DIN EN 15259

erfullt

ergriffene MaRnahmen

Keine, aufgrund der Erfullung der Empfeh-
lungen & Anforderungen der DIN EN
15259.

zu erwartende Auswirkungen auf das Er-
gebnis

Vor dem Hintergrund der erfiillten Empfeh-
lungen & Anforderungen der DIN EN 15259
sind keine besonderen Auswirkungen auf
das Messergebnis zu erwarten.

Empfehlungen und Hinweise zur Verbesse-

rung der Messbedingungen keine
Lage der Messpunkte im Messquerschnitt
Darstellung der Lage der Messpunkte im Messquerschnitt

Q)

E 10

= !

) /8

xa ‘\

= | 6

= f

2 4

= |

@ 2

@

9 : ' 0| Mittlere

24 q, y A Geschwindigkeit:

2 N v "6 9,94 m/s

2, NN Standardabweichung:
& o“‘e Q\“\‘\e“" 0.03 m/s
Tagm, & 7 %, W
he g O N\ Geschwindigkeitsprofil:
y » 1.01/1

Homogenitatspriifung

[ durchgefiihrt

X nicht durchgefiihrt, weil

[ Flache Messquerschnitt < 0,1 m?
X Netzmessung

O liegt vor

Beschreibung der Probenahmestelle
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3.2.3 Komponentenspezifische Darstellung
Komponente | Anzahl der | Anzahl der | Homogeni- Beliebiger | Reprasenta-
Messachsen | Messpunkte | tatsprifung | Messpunkt | tiver Mess-
je vorhanden punkt
Messachse
nicht nicht nicht
Sady - 2 zutreffend zutreffend zutreffend
Cges, CI2,
HCI, NOx, 2 2 O O O
02/C02,
oliEratieR 5 5 nicht nicht nicht
zutreffend zutreffend zutreffend

Beschreibung der Probenahmestelle
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4.1

411

Messverfahren und Messeinrichtungen

Abgasrandbedingungen

Stromungsgeschwindigkeit nach DIN EN ISO 16911-1

Ermittlungsmethode Staurohr mit elektronischem Mikromano-
meter

Hersteller AIRFLOW Lufttechnik GmbH

Typ Airflow PVM620

Berechnungsverfahren nicht zutreffend

Kontinuierliche Ermittiung Oja
X nein

Messbereich Dynamischer & statischer Druck:
0-1.000 Pa

Querschnittsflache:

Ermittlungsmethode Bestimmung des Durchmessers mittels
GliedermalRstab oder Laser-Distanzmess-
gerat und anschlieRender Berechnung mit-
hilfe von Tabellenkalkulationsprogramm
MS Excel.

Messeinrichtung GliedermalRstab

Flache der Volumenstrommesseinrichtung
zu Querschnittsflache

=5%

Statischer Druck im Abgaskamin

Siehe Ziffer 4.1.1 unter Berticksichtigung der entsprechenden Anschliisse.

Luftdruck in Hohe der Probenahmestelle

Hersteller

Greisinger Electronic, Regenstauf

Typ

GDH200

Uberprifter Messbereich

900 - 1.300 mbar

Abgastemperatur
Hersteller Testo GmbH, Lenzkirch
Typ TC305P
Kontinuierliche Ermittlung Oja
X nein
Messbereich 0-1.100°C

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4.1.5

4.1.6

Wasserdampfanteil im Abgas (Abgasfeuchte)

Gravimetrische Bestimmung nach Adsorption an CaCl;

Richtlinie

DIN EN 14790

Messverfahren

Eine bestimmte Gasmenge wird dem
Gasstrom entnommen und durch eine
Auffangeinrichtung bestehend aus einer
mit CaClz gefiillten Kartusche geleitet.
Der Massenzuwachs der Auffangeinrich-
tung wird gemessen, um die Masse oder
den Wasserdampfvolumenanteil auf Ba-
sis des gesammelten Volumens zu be-
stimmen.

Probenahmeaufbau

Sonde

Edelstahl, 6 mm (abgasbeheizt) sowie
PTFE, 4 mm (180 °C)

maximale Eintauchtiefe

1,0m

Partikelfilter Sintermetall, im Heizschlauch integriert,
beheizt auf ca. 180 °C
Sorptionsmittel CaCl,, ca. 150 g

Abstand zwischen Ansaugéffnung der Ent-
nahmesonde und dem Sorptionsmittel oder
Abscheideelement

5m

Absaugeinrichtung

Modulares System bestehend aus:

- Absaugschlauchen,

- Trockenturm mit Silicageltrockenper-
len,

- Rotameter (0 - 250 I/h),

- Pumpe,

- Thermoelement (0 - 60 °C) zur Bestim-
mung der Teilgastemperatur,

- Gasuhr (Typ BK-G 2,5, Ablesegenauig-
keit 0,2 )

Analyse

gravimetrische Bestimmung

Differenzwéagung vor & nach Beprobung

Bestimmungsgrenze

5g/m?

Abgasdichte

Ermittlungsmethode

Berechnet unter Berticksichtigung der Ab-
gasanteile an Sauerstoff (O2), Kohlendi-
oxid (CO2), Luftstickstoff als Restgas und
Feuchte, sowie der Abgastemperatur und
der Druckverhaltnisse im Kanal.

Messverfahren und Messeinrichtungen
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(ANECO)

4.1.7

4.1.8

Bestimmungsmethoden der relevanten Abgaskomponenten

Sauerstoff

Kontinuierliche Messung mittels magnetodynamischem Analysator

Hersteller

Horiba

Typ

Horiba Europe GmbH / PG-350 E
(Zertifizierung nach DIN EN 15267-3)

Messbereich

0-25Vol.-% O2

Ausgang 4-20mA

Ablesegenauigkeit 0,01 Vol.-%
Kohlendioxid

Kontinuierliche Messung mittels IR-Analysator

Hersteller Horiba

Typ PG-350 E

Messbereich 0 - 20 Vol.-% CO2

Ausgang 4-20mA

Ablesegenauigkeit 0,01 Vol.-%

Abgasverdiinnung

nicht zutreffend

Volumenstrom

Ermittlungsmethode

Berechnung unter Verwendung der vor
Ort ermittelten Messgréen Strémungs-
geschwindigkeit, statischer Druck im Ka-
nal, Luftdruck in Hohe der Probenahme-
stelle, Abgastemperatur, Abgasfeuchte,
und Abgasdichte.

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4.2

421

4211

4212

4213

4214

4215

Automatische Messverfahren
Sauerstoff (O,)

Messverfahren

Magnetodynamischer-Gasanalysator gemaR DIN EN 14789

Analysator

Hersteller / Typ Horiba Europe GmbH / PG-350 E
(Zertifizierung bzw. Eignungspriifung) (Zertifizierung nach DIN EN 15267-3)
Ausgang 4-20mA

Ablesegenauigkeit 0,01 Vol.-%

Eingestellter Messbereich

Messbereich 0-25Vol.-% O2

Geratetyp eignungsgeprift

s. Punkt Analysator

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde

Material Edelstahl
beheizt auf unbeheizt (Abgastemperatur)
maximale Eintauchtiefe 1,0m

Staubfilter
Hersteller k. A.
Typ Sintermetall, im Heizschlauch integriert
beheizt auf 180 °C

Probegasleitung vor Gasaufbereitung

Hersteller Hillesheim
Typ k. A.
beheizt auf 180 °C
Lange 15 m
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4216

4217

4218

Probengasaufbereitung, Probengaskiihler

Hersteller/Typ

M & C Products / PSS-5/3

Temperatur geregelt auf

4°C

Probegasleitung na

ch Gasaufbereitung

Lange 2m

Werkstoff der gasfiihrenden Teile PTFE (4 x 6 mm)
Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen
Nullgas N25.0
Prifgaskonzentration und Tragergas AuBenluft

Hersteller

nicht zutreffend

nicht zutreffend

Zertifikat giltig bis

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
40 Sekunden

Ermittlung mittels druckloser Priifgasaufgabe Uber Sondenspitze.

Messwerterfassungssystem

Bauart Analog-Digitalwandler

Typ TRENDbus-Modul EA8-V/A

Anzahl der Messkanéle 8 pro Modul

Auflésung / Taktrate 16 bit/ 10 Hz

Baudrate 9.600 1/s

Messbereich - 20 mA bis + 20 mA

Digitale Ubertragung RS 485 Zweidraht Schnittstelle

Datenverarbeitung Auswerte- und Erfassungsprogramm
Trendows®

Auswertung Trendows® in Verbindung mit Tabellenkal-

kulationsprogramm EXCEL. Verlaufsdar-
stellung und Mittelwertbildung durch

ANECO - konzipierte Worksheets

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4.2.2

4221

4222

4223

4224

4225

4226

4227

Stickstoffoxide (NOx = Summe NO und NO;)

Messverfahren

Chemilumineszenz-Analysator gemaR DIN EN 14792

Analysator

Hersteller / Typ
(Zertifizierung bzw. Eignungspriifung)

Horiba Europe GmbH / PG-350 E
(Zertifizierung nach DIN EN 15267-3)

Ausgang

4-20mA

Ablesegenauigkeit

0,1 ppm NO

Eingestellter Messbereich

Messbereich

0 - 250 ppm NO =0 - 513 mg/m* NO2

Geratetyp eignungsgeprift

s. Punkt Analysator

Probenahme und Probenaufbereitung
sieche 4.2.1.5

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas

Prifgaskonzentration und Tragergas

N2 5.0

202 ppm NO in N2

Hersteller

Westfalen Gas

Zertifikat giiltig bis

28.11.2023

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus

40 Sekunden

Ermittlung mittels druckloser Priifgasaufgabe iber Sondenspitze.

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4228 Messwerterfassungssystem

Bauart Analog-Digitalwandler

Typ TRENDbus-Modul EA8-V/A

Anzahl der Messkanale 8 pro Modul

Auflésung / Taktrate 16 bit/ 10 Hz

Baudrate 9.600 1/s

Messbereich - 20 mA bis + 20 mA

Digitale Ubertragung RS 485 Zweidraht Schnittstelle

Datenverarbeitung Auswerte- und Erfassungsprogramm
Trendows®

Auswertung Trendows® in Verbindung mit Tabellenkal-

kulationsprogramm EXCEL. Verlaufsdar-
stellung und Mittelwertbildung durch
ANECO - konzipierte Worksheets

Messverfahren und Messeinrichtungen
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423

4231

4232

4233

4234

4235

Gesamtkohlenstoff (Gesamt-C)

Messverfahren

Messung mittels Flammenionisationsdetektor (FID) gemar DIN EN 12619

Analysator

Hersteller / Typ
(Zertifizierung bzw. Eignungspriifung)

Sick Bernath Atomic / BA 3006
(Eignungsprifung auf Basis der BEP
ohne Zertifizierung, Einsatzfahigkeit des
Gerdts fur den mobilen Einsatz wurde ve-
rifiziert)

Ausgang

4-20mA

Ablesegenauigkeit

0,1 ppm Propan

Eingestellter Messbereich

Messbereich

0 - 100 ppm Propan 2 0 - 161 mg/m?® Ge-
samt-C

Geratetyp eignungsgeprift

s. Punkt Analysator

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde

Hersteller / Typ

abgasbeheizte Edelstahlsonde

beheizt auf

unbeheizt (Abgastemperatur)

maximale Eintauchtiefe

1,0m

Staubfilter

Hersteller / Typ

Filterhiilse aus Sintermetall, in der beheiz-
ten Probengasleitung integriert

beheizt auf 180 °C
Probengasleitung

Hersteller Ersatec/Hillesheim

beheizt auf 180 °C

Lange 20m

Werkstoff der gasfiihrenden Teile PTFE

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4236

4237

4238

Uberpriifen von Null- und Referenzpunkt mit Priifgasen

Nullgas

aufbereitete AuRenluft

Prifgaskonzentration und Tragergas

79,4 ppm Propan in synthetischer Luft

Hersteller

Westfalen Gas

Zertifikat giltig bis

27.04.2024

Einstellzeit des gesamten Messaufbaus
40 Sekunden

Ermittlung mittels druckloser Priifgasaufgabe Uber Sondenspitze.

Messwerterfassungssystem

Bauart Analog-Digitalwandler

Typ TRENDbus-Modul EA8-V/A

Anzahl der Messkanéle 8 pro Modul

Auflésung / Taktrate 16 bit/ 10 Hz

Baudrate 9.600 1/s

Messbereich - 20 mA bis + 20 mA

Digitale Ubertragung RS 485 Zweidraht Schnittstelle

Datenverarbeitung Auswerte- und Erfassungsprogramm
Trendows®

Auswertung Trendows® in Verbindung mit Tabellenkal-

kulationsprogramm EXCEL. Verlaufsdar-
stellung und Mittelwertbildung durch
ANECO - konzipierte Worksheets

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4.3

4.3.1

4311

431.2

Manuelle Messverfahren fiir gas- und dampfférmige Emissionen

Anorganische gasformige Chlorverbindungen, angegeben als HCI

Messverfahren

Anreichernde Probenahme durch Absorption in bidest. Wasser gema DIN EN 1911.

Probenahme und Probenaufbereitung

nahmesonde und dem Sorptionsmittel oder
Abscheideelement

Entnahmesonde

Material Edelstahlsonde sowie PTFE
beheizt auf abgasbeheizt bzw. 180 °C
maximale Eintauchtiefe 1.0m

Partikelfilter
Material Sintermetall, im Heizschlauch integriert
unbeheizt / beheizt auf beheizt auf 180 °C

Ab-/Adsorptionseinrichtungen
Sorptionsmittel H20 bidest.
Sorptionsmittelmenge 40 ml / Waschflasche
2 in Reihe

Abstand zwischen Ansaugéffnung der Ent- [5 m

Absaugeinrichtung

Modulares System bestehend aus:

- Absaugschlauchen,

- Trockenturm mit Silicageltrockenperlen,

- Rotameter (0 - 250 I/h),

- Pumpe,

- Thermoelement (0 - 60 °C) zur Bestim-
mung der Teilgastemperatur,

- Gasuhr (Typ BK-G 2,5, Ablesegenauig-
keit 0,2 1)

Zeitraum zwischen Probenahme und Ana-

lyse

<21d

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4313 Analytische Bestimmung

Analysenverfahren DIN EN 1911

Messgerat lonenchromatograph
Hersteller Thermo Fisher

Typ Aquion

Software Chromeleon 7.2
Trennsaule AG 22/ AS 22 von Dionex

Chromatographische Bedingungen

Detektion

Mobile Phase: Na2CO3 / NaHCOs3 Puffer
elektrochemische Suppression

Leitfahigkeit

Kalibrierung

Externe Mehrpunktkalibrierung

Qualitatssichernde MaRnahmen

Uberpriifung des Analyseverfahrens durch
Kontrollkarten und Referenzmaterial

Dichtheitskontrolle der Probenahmeappa-
ratur vor jeder Probenahme

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4.3.2

43.21

4322

Chlor (Cl,)

Messverfahren

Das Messverfahren fur Chlor wird auf Basis der Methoden LUC/I11/002 (2018-05 ,Bestim-
mung von geringen Gehalten von Cl2 im Gaskanal“ sowie EPA Methode 26 A (2000-02
.Bestimmung von Chlorwasserstoff und Chlor - Emissionen aus stationdren Quellen®

durchgefiihrt.

Probenahme und Probenaufbereitung

Entnahmesonde
Material Edelstahlsonde sowie PTFE
beheizt auf abgasbeheizt bzw. 180 °C
maximale Eintauchtiefe 1,0m
Partikelfilter

Material

Sintermetall, im Heizschlauch integriert

unbeheizt / beheizt auf

beheizt auf 180 °C

Ab-/Adsorptionseinrichtungen

Sorptionsmittel 0,1 N H2SO4 (2 Impinger)
0,1 N NaOH (2 Impinger)
Sorptionsmittelmenge 50 ml je Impinger

Abstand zwischen Ansaugéffnung der Ent-
nahmesonde und dem Sorptionsmittel oder
Abscheideelement

5m

Absaugeinrichtung

Modulares System bestehend aus:

- Absaugschlauchen,

- Trockenturm mit Silicageltrockenperlen,

- Rotameter (0 - 250 I/h),

- Pumpe,

- Thermoelement (0 - 60 °C) zur Bestim-
mung der Teilgastemperatur,

- Gasuhr (Typ BK-G 2,5, Ablesegenauig-
keit 0,2 1)

Zeitraum zwischen Probenahme und
Analyse

<21d

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4323 Analytische Bestimmung

Analysenverfahren Die Ermittlung erfolgt tiber die Chloridbe-
stimmung der Absorptionslésung mittels lo-
nenchromatographie. Aliquote der Lésun-
gen werden uber einen Autosampler und
Probenschleife in den lonenchromatogra-
phen aufgegeben. Die Analyten werden in
der chromatographischen Saule aufge-
trennt und anschlieRend tber einen Leitfa-
higkeitsdetektor bestimmt.

Messgerat lonenchromatograph

Hersteller Dionex

Typ ICS 1100

Software k. A.

Trennsaule AG 22/ AS 22 von Dionex

Eluent Na2CO3 / NaHCOs-Pufferlésung

Kalibrierung extern, Mehrpunkt

Standards Multielementstandard fur IC (Fluka)

Detektion lonenleitfahigkeit (Messbereich variabel)

Auswertung Chromatographiesoftware ,Chromeleon*

Qualitatssichernde MaRnahmen Uberpriifung des Analyseverfahrens durch
Kontrollkarten und Referenzmaterial
Dichtheitskontrolle der Probenahmeappa-
ratur vor jeder Probenahme

Messverfahren und Messeinrichtungen
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Messverfahren fiir partikelformige Emissionen

Isokinetische Probenahme mit gravimetrischer Bestimmung gemafn DIN EN 13284-1.

4.4

4.41 Staub / Planfilter
4411 Messverfahren
4412

Probenahme und Probenaufbereitung

Riickhaltesystem fiir partikelférmige Stoffe

Filtergerat

50 mm Planfilterkopf

Anordnung

innenliegend

Filtrationstemperatur

unbeheizt (Abgastemperatur)

Kriimmer zwischen Enthahmesonde und
Filtergehause

Oja
X nein

Entnahmesonde/Absaugrohr

Wirkdurchmesser Sonde 10 mm
Material Absaugrohr Stahl
Filter
Material Quarzfaser
Durchmesser 50 mm
Absaugeinrichtung Modulares System bestehend aus:

- Absaugschlauchen,

- Kondensatabscheider aus Edelstahl,

- Trockenturm mit Silicageltrockenperlen,

- Rotameter (0-4 m?/h),

- Pumpe,

- ruckgefiihrtem Thermoelement
(0 - 1.100 °C) zur Bestimmung der Teil-
gastemperatur,

- Gasuhr (Typ BK-G 2,5, Ablesegenauig-
keit 0,2 1)

Messverfahren und Messeinrichtungen
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4413 Behandlung der Filter und der Ablagerungen

Trocknungstemperatur und Trocknungszeit der Filter

vor Beaufschlagung Trocknung: 1h/180°C
Equilibrierung: 8 h im Wageraum

nach Beaufschlagung Trocknung: 1h/160°C
Equilibrierung: 8 h im Wageraum

Riickgewinnung von Ablagerungen vor O Ja

dem Filter X Nein, es wurde kein Kriimmer zwischen
Entnahmesonde und Filtergehduse ver-
wendet.

Wagung

Waage Sartorius / ME 235 S-OCE

Wagebereich 0,001 -230g¢g

Ablesbarkeit 0,01 mg

Wageraum klimatisiert

Qualitatssichernde MaRnahmen Uberpriifung des Analyseverfahrens durch

Kontrollkarten und Referenzmaterial

Dichtheitskontrolle der Probenahmeappa-
ratur vor jeder Probenahme

4414 Aufbereitung und Analyse der Filter und der Absorptionslésungen

Weitergehende Analytik wurde nicht durchgefiihrt.

4.5 Besondere hochtoxische Abgasinhaltsstoffe

Die Ziffer entfallt, da der Prifungsgegenstand nicht Bestandteil der Untersuchungen ist.

4.6 Geruchsemissionen

Die Ziffer entfallt, da der Prifungsgegenstand nicht Bestandteil der Untersuchungen ist.
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5.1

5.2

Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen

Produktionsanlage

Betriebsweise betriebsiibliche max. Leistung
Einsatzstoffe Aluminiumlegierung
Argon
Chlor
Anzahl Barren 8
Legierung 2249
Gesamtgewicht 385t

Aufgabe Chlor-Argon-Gemisch

Uhrzeit| 12:10 bis 13:55
Menge | 3,3 Nm*h
Chloranteil [ 1,5 NI/min
Gussnr. 2525
Temperatur Snif-Box 4.1 725 °C
Temperatur Snif-Box 4.2 718 °C
Produkt Aluminium

Abweichungen von genehmigter oder be-
stimmungsgemafer Betriebsweise

nicht festgestellt

Besondere Vorkommnisse

nicht festgestellt

Abgasreinigungsanlagen

Die Abgasreinigungsanlagen arbeiteten wahrend der gesamten Messzeit ohne Stérung.
Daten zur Betriebsweise konnten nicht abgelesen werden.

Gewebefilter

Emissionsbeeinflussende Parameter

Wartungsintervall s. entsprechenden Punkt 2.6.2 ff.
letzte Wartung

Besonderheiten der Abgasreinigung keine

Druckdifferenz Rohgas/Reingas k. A

Abweichungen von bestimmungsgemaRer
Betriebsweise

nicht festgestellt

Besondere Vorkommnisse

nicht festgestellt

Betriebszustand der Anlage wahrend der Messungen
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6 Zusammenstellung der Messergebnisse und Diskussion

6.1 Beurteilung der Betriebsbedingungen wéhrend der Messungen

Die Anlage wurde zum Zeitpunkt der Messungen im ungestdrten Dauerbetrieb bei geman
Betreiberangaben betrieblich maximal méglichen Leistung gefahren. In der Zeit von 12:10
bis 13:55 Uhr wurde Chlorgas eingesetzt.

Bezogen auf die betrieblich maximal erreichbare Anlagenleistung kann daher davon aus-

gegangen werden, dass wahrend der Beurteilungsintervalle der Zustand der maximalen
Emission gemal Ziffer 5.3.2.2 der TA Luft erreicht wurde.
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6.2

Messergebnisse

Bei den nachfolgend dargestellten Werten sind die

- Mittelwerte als Mittelwerte Uber die gesamte Messdauer der jeweiligen Messreihe
und die
- Maximalwerte als héchste erfasste Mittelwerte Uber die jeweilige Probenahmezeit

Zu verstehen.

Die Einzelergebnisse (Halbstundenmittelwerte, Feldblindwerte, Dichtheits-Driftkontrolle
sowie graphische Emissionsverlaufe) sind im Anhang aufgefiihrt.

Die Angabe der Messergebnisse erfolgt gemal Punkt 6.2. des bundeseinheitlichen Mess-
berichts mit einer Dezimalstelle mehr als der Zahlenwert zur Beurteilung (Emissionsbe-
grenzung), die weiteren Dezimalstellen werden weggelassen. Sind alle sich so ergebenden
Ziffern gleich "0" (z. B. 0,00), werden weitere Stellen mit angeftihrt. Die sich so ergebenden
Messergebnisse kénnen von den im Anhang aufgefiihrten Mess- und Rechenwerten ab-
weichen, da diese formal nach DIN 1333 Nr. 4.5.1. gerundet werden.

Fur die Messkomponente Stickoxide ist gemal Genehmigungsbescheid eine Bezugswert-
rechnung der ermittelten Konzentrationen auf einen Bezugssauerstoffgehalt von 5 Vol.-%
durchzufiihren. Die gemessen Sauerstoffgehalte lagen bei ca. 20,9 Vol.% und damit bei
AuR3enluftbedingungen, was zu sehr hohen O2-Normierungsfaktoren und aus diesem
Grund auch entsprechend hohen Messunsicherheiten fuhrt.

Ohne O,-Bezug

Komponente Messung 1| Messung 2 | Messung 3| Messung 4 | Messung 5| Messung 6] Mittelwert | Max.-Wert | Grenzwert
Staub [mg/m3]* 0,4 0,4 05 0,4 0,4 0,5 0,4 0,5 10
Stickstoffoxide als NO2 [g/m3* |< 0,010 |< 0,010 |< 0,010 |< 0,010 |< 0,010 [< 0,010 |[< 0,010 < 0,010 0,35
Gesamtkohlenstoff [mg/m3]* | < 3,3 < 3,3 < 3,3 < 3,3 < 3,3 < 33 |< 3,3 < 3,3 20
HCI [mg/m3]* | < 01 10,4 0,6 3,4 0,3 37 |< 31 10,4 30
Chlor (elementar) [mg/m3]* | < 0,1 < 0,1 0,3 0,3 0,7 0,5 |< 0,3 0,7 3
*\Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas

Die Mittelwertbildung erfolgte fiir Werte < Bestimmungsgrenze (BG) mit der dargestellten BG

Mit O,-Bezug
Komponente Messung 1 | Messung 2| Messung 3| Messung 4 | Messung 5| Messung 6] Mittelwert | Max.-Wert| Grenzwert
Stickstoffoxide als NO2 [g/m3* |< 1,597 |]< 0989 |< 0,777 |< 0574 |< 0631 [< 0527 |< 0849 |< 1597 0,35

*VVolumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas und 5 Vol.% Sauerstoff
Die Mittelwertbildung erfolgte fur Werte < Bestimmungsgrenze (BG) mit der dargestellten BG
Die gemessenen Sauerstoffwerte zu den Messzeiten der jeweiligen Komponenten sind im Anhang aufgefiihrt
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6.3

Messunsicherheiten

Die in der Tabelle aufgefiihrte Messunsicherheit wurde nach VDI 4219 ermittelt.

Die angegebenen Unsicherheiten sind erweiterte Messunsicherheiten mit einer statisti-
schen Sicherheit von 95 %.

Die Ergebnisse fir Ymax - Up und Ymax + Up Sind in der letzten Dezimalstelle nach DIN 1333
Nr. 4.5.1. gerundet, so dass ihre Angabe mit gleicher Einheit und gleicher Stellenzahl wie
die Emissionsbegrenzung erfolgt. Sind alle sich so ergebenden Ziffern gleich "0"
(z.B. 0,00), werden weitere Stellen mit angefuhrt.

Ohne O,-Bezug
erweiterte Messunsicherheit gem. VDI 4219 (statistische Sicherheit p=0,95)

relative Mess-| Ermitt- | Pochster ) . hochster
Komponente . . Einzel- Messunsicherheit . +
unsicherheit | lungsart Einzelmesswert /.U,
messwert

Ymax Up Ymax +Up Ymax 'Up

Staub 28 % A 0,5 0,14 1 0,4 [mg/ms3]*
Stickstoffoxide als NO2 3% A 0,010 0,0003 0,01 0,01 [g/m3]*

Gesamtkohlenstoff 9% A 33 0,29 4 3 [mg/m3]*
HCI 6 % A 10,4 0,7 11 10 [mg/ms3]*
Chlor (elementar) 7% A 0,7 0,05 1 1 [mg/m3]*

*Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas
Bei Werten < Bestimmungsgrenze wurde mit diesen Werten gerechnet

A Ermittlung gem. VDI 4219 (indirekter Ansatz)
B Ermittlung gem. VDI 4219 (direkter Ansatz)

Mit O,-Bezug
erweiterte Messunsicherheit gem. VDI 4219 (statistische Sicherheit p=0,95)
relative Mess-| Ermit- | Pochster : . hochster
Komponente . . Einzel- Messunsicherheit . +
unsicherheit | lungsart Einzelmesswert /.U,
messwert
Ymax Up Ymax +Up Ymax 'Up
Stickstoffoxide als NO2 486 % A 1,597 8 9,60 <BG [g/m3]*

*VVolumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas und 5 Vol.% Sauerstoff
Bei Werten < Bestimmungsgrenze wurde mit diesen Werten gerechnet

A Ermittlung gem. VDI 4219 (indirekter Ansatz)
5 Ermittlung gem. VDI 4219 (direkter Ansatz)
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Berichtsnummer: 18573-003-02

6.4 Diskussion der Ergebnisse

Eine Plausibilitatsprifung der Messergebnisse in Hinblick auf die Anlagenauslastung
wahrend des Messzeitraumes erfolgte durch Auswertung der Anlagenlaufzeit und An-
lagenanzeige.

Aufgrund der hohen Sauerstoffgehalte im Abgas ist allerdings eine quantitativ sinnvolle

Umrechnung der Massenkonzentrationen von Stickoxiden auf den Bezugssauerstoffgehalt
nicht durchfuhrbar, v.a. in Hinblick auf die daraus resultierende sehr hohe Messunsicher-

heit.

Im Vergleich mit Ergebnissen friherer Messungen befinden sich die aktuell gemessenen
Werte auf ahnlichem oder niedrigerem Niveau. Einzig bei Chlorwasserstoff haben sich et-

was héhere Werte ergeben.

ANECO Institut fir Umweltschutz GmbH & Co.

Moénchengladbach, den 20.11.2023 VN / KAu

Der fachlich Verantwortliche:

Sachbearbeitung:
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Messbericht vom 20.11.2023
Novelis Koblenz GmbH, Koblenz ( A N E C O)

Berichtsnummer: 18573-003-02

Ubersicht
Sauerstoffbezugswert 5 [Vol.%] Konzentration X Massenstrom
02-
Komponente Bezugsrechnung Grenzwert  |Einheiten Grenzwert  |Einheiten
Staub 10 mg/m? kg/h
Stickstoffoxide als NO2 i 0,35 g/m? ka/h
Gesamtkohlenstoff 20 mg/m? ka/h
anorg. gasf. Chlorverbindungen (HCI) 30 mg/m? ka/h
Chlor (elementar) 3 mg/m? kag/h

leer = entfallt
Sauerstoffbezugsrechnung:
Bei Grenzwerten mit Sauerstoffbezug wird die gemessene Konzentration einer Komponente mit
dem gemessenen Sauerstoff auf den Bezugswert umgerechnet.
i = wird immer durchgefihrt
b = wird nur durchgefiihrt, wenn der gemessene Sauerstoff gréfer als der Bezugswert ist
(wird nur angeben wenn Abgasreinigung fur die betreffende Komponente vorhanden ist)

Ein Sauerstoffbezug gilt nur fur die Messkomponente Stickstoffoxide.

Emissionstechnische Daten

Firma Novelis Koblenz
Anlage Filteranlage Snif-Box 5
Emissionsquelle Reingas
Auftragsnummer 18573-003-02
Querschnitt d.Messebene 0,503 m?2
Messung Nr.: 1 2 3 4 5 6
Datum der Messung 09.08.2023 | 09.08.2023 | 09.08.2023 | 09.08.2023 | 09.08.2023 | 09.08.2023
Luftdruck 1004 1004 1004 1004 1004 1004 hPa
Abgastemperatur 299 299 308 308 294 294 K
Abgaszusammensetzung
Sauerstoff 20,9 20,8 20,8 20,7 20,7 20,7 Vol-%
Kohlendioxid <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <01 Vol-%
Kohlenmonoxid <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <0.1 <01 Vol-%
Restgase 79,1 79,2 79,2 79,3 79,3 79,3 Vol-%
Abgasfeuchte bezogen auf
Normkubikmeter, trocken 0,010 0,010 0,024 0,024 0,010 0,010 kg/ms3
13 13 238 238 12 12 %
Dichte im Normzustand 1,293 1,293 1,293 1,293 1,293 1,293 kg/ms3
Dichte im Betriebszustand 1,163 1,163 1,125 1,125 1,184 1,183 kg/m3
mittlerer Wurzelwert des
dynamischen Druckes 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 \ hPa
Statischer Druck 0,39 0,39 0,39 0,39 0,39 0,39 hPa
Abgasgeschwindigkeit 9,9 99 10,1 10,1 9,9 99 m/s
Abgasvolumen
im Betriebszustand 18000 18000 18300 18300 17800 17800 m3/h
im Normzustand, feucht 16300 16300 16100 16100 16400 16400 m3/h
im Normzustand, trocken 16100 16100 15600 15600 16200 16200 m3/h
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Novelis Koblenz GmbH, Koblenz

Berichtsnummer: 18573-003-02

(ANECO)

Anlage/Messstelle Filteranlage Snif-Box 5/ Reingas
Abgaskomponente Stickstoffoxide als NO2
Bezugwert fur 02 5 [Vol.%]
Messung Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Messzeit
Start 10:42 11:20 11:56 12:32 13:10 13:44
Ende 11:12 11:50 12:26 13:02 13:40 14:11
Luftdruck [hPa] 1004 1004 1004 1004 1004 1004
Querschnitt [m?] 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503
Abgastemperatur K] 299 299 308 308 294 294
Sauerstoffgehalt [Vol.%] 20,9 20,8 20,8 20,7 20,7 20,7
Abgasvolumen im
- Betriebszustand [m3/h] 18000 18000 18300 18300 17800 17800
- Norm (feucht) [m3/h] 16300 16300 16100 16100 16400 16400
- Normzustand (trocken) [m3/h]* 16100 16100 15600 15600 16200 16200
Abgaskomponente Stickstoffoxide als NO2
Messergebnis
Massenkonzentration [g/m3]* < 0,01 < 0,01 0,01 0,01 0,01 < 0,01
Massenkonzentration bez. [g/m3** < 1,60 < 0,99 0,78 0,57 0,63 < 0,53
Mittelwert Max.-Wert
Massenkonzentration [g/m3]* < 0,01 < 0,01
Massenkonzentration bez. [g/m3]** < 0,85 < 1,60
* Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas
ki und 5 Vol.% 02
Die Mittelwertbildung erfolgte fiir Werte < Bestimmungsgrenze (0,01 g/m3) mit dem Wert der BG
Anlage/Messstelle Filteranlage Snif-Box 5/ Reingas
Abgaskomponente Gesamtkohlenstoff
Messung Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Messzeit
Start 10:42 11:20 11:56 12:32 13:10 13:44
Ende 11:12 11:50 12:26 13:02 13:40 14:11
Luftdruck [hPa] 1004 1004 1004 1004 1004 1004
Querschnitt [m?] 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503
Abgastemperatur K] 299 299 308 308 294 294
Feuchtegehalt [kg/m3*] 0,010 0,010 0,024 0,024 0,010 0,010
[%] 13 13 2.8 2.8 1,2 1,2
Sauerstoffgehalt [Vol.%] 20,9 20,8 20,8 20,7 20,7 20,7
Abgasvolumen im
- Betriebszustand [m3/h] 18000 18000 18300 18300 17800 17800
- Norm (feucht) [m3/h] 16300 16300 16100 16100 16400 16400
- Normzustand (trocken) [m3/h]* 16100 16100 15600 15600 16200 16200
Abgaskomponente Gesamtkohlenstoff
Messergebnis
Messwert [mg/m3]** < 3,22 < 3,22 3,22 3,22 3,22 < 3,22
Massenkonzentration [mg/m3]* < 3,26 < 3,26 3,31 3,31 3,26 < 3,26
Mittelwert Max.-Wert
Massenkonzentration [mg/m3]* < 3,28 < 3,31

* Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas
** \Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, feuchtes Abgas

Die Mittelwertbildung erfolgte fiir Werte < Bestimmungsgrenze (3,22 mg/m3) mit dem Wert der BG

Anhang I:

Mess- und Rechenwerte
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(ANECO)

Anlage/Messstelle Filteranlage Snif-Box 5/ Reingas
Abgaskomponente Staub
Messung Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Messzeit
Start 10:42 11:20 11:56 12:32 13:10 13:44
Ende 11:12 11:50 12:26 13:02 13:40 14:11
Probenahmedauer: [min] 30 30 30 30 30 27
Luftdruck [hPa] 1004 1004 1004 1004 1004 1004
Querschnitt [m?] 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503
Abgastemperatur K] 299 299 308 308 294 294
Sauerstoffgehalt [Vol.%] 20,9 20,8 20,8 20,7 20,7 20,7
Abgasvolumen im

- Betriebszustand [m3/h] 18000 18000 18300 18300 17800 17800
- Norm (feucht) [m3/h] 16300 16300 16100 16100 16400 16400
- Normzustand (trocken) [m3/h]* 16100 16100 15600 15600 16200 16200
Abgaskomponente Staub

Sondendurchmesser [mm] 10 10 10 10 10 10
Teilgasvolumen [m3/Probe] 1,502 1,377 1,416 1,322 1,391 1,377
Teilgastemperatur [°C] 20 20 24 27 29 31
Analysen

-Bestimmungsgrenze [mg/Probe] 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3
-Ergebnis [mg/Probe] 0,5 0,5 0,6 0,5 0,5 0,6
Messergebnis

Massenkonzentration [mg/m3]* 0,37 0,38 0,47 0,39 0,38 0,50

Mittelwert Max.-Wert

Massenkonzentration [mg/m3]* 0,41 0,50

* Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas

Anlage/Messstelle Filteranlage Snif-Box 5/ Reingas

Abgaskomponente anorg. gasf. Chlorverbindungen (HCI)

Messung Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Messzeit

Start 10:42 11:20 11:56 12:32 13:10 13:44
Ende 11:12 11:50 12:26 13:02 13:40 14:11
Luftdruck [hPa] 1004 1004 1004 1004 1004 1004
Querschnitt [m?] 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503
Abgastemperatur K] 299 299 308 308 294 294
Sauerstoffgehalt [Vol.%] 20,9 20,8 20,8 20,7 20,7 20,7
Abgasvolumen im

- Betriebszustand [m3/h] 18000 18000 18300 18300 17800 17800

- Norm (feucht) [m3/h] 16300 16300 16100 16100 16400 16400

- Normzustand (trocken) [m3/h]* 16100 16100 15600 15600 16200 16200
Abgaskomponente anorg. gasf. Chlorverbindungen (HCI)

Teilgasvolumen [m3/Probe] 0,084 0,082 0,081 0,081 0,081 0,073
Teilgastemperatur [°C] 22 27 30 33 35 35
Analysen

-Bestimmungsgrenze [mga/Probe] 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
-Ergebnis [mg/Probe] < BG 0,77 0,04 0,24 0,02 0,24
Messergebnis

Massenkonzentration [mg/m3]* < 0,13 10,41 0,55 3,35 0,28 3,74

Mittelwert Max.-Wert
Massenkonzentration [mg/m3]* < 3,08 10,41

* Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas
Die Mittelwertbildung erfolgte fiir Werte < Bestimmungsgrenze (BG) mit der dargestellten BG

Anhang I:

Mess- und Rechenwerte
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(ANECO)

Anlage/Messstelle Filteranlage Snif-Box 5/ Reingas
Abgaskomponente Chlor (elementar)
Messung Nr. 1 2 3 4 5 6
Datum 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Messzeit
Start 10:42 11:20 11:56 12:32 13:10 13:44
Ende 11:12 11:50 12:26 13:02 13:40 14:11
Luftdruck [hPa] 1004 1004 1004 1004 1004 1004
Querschnitt [m?] 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503 0,503
Abgastemperatur K] 299 299 308 308 294 294
Sauerstoffgehalt [Vol.%] 20,9 20,8 20,8 20,7 20,7 20,7
Abgasvolumen im
- Betriebszustand [m3/h] 18000 18000 18300 18300 17800 17800
- Norm (feucht) [m3/h] 16300 16300 16100 16100 16400 16400
- Normzustand (trocken) [m3/h]* 16100 16100 15600 15600 16200 16200
Abgaskomponente Chlor (elementar)
Teilgasvolumen [m3/Probe] 0,082 0,081 0,080 0,080 0,080 0,072
Teilgastemperatur [°C] 23 28 32 34 36 36
Analysen
-Bestimmungsgrenze [ma/Probe] 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
-Ergebnis [mg/Probe] < BG < BG 0,02 0,02 0,05 0,03
Messergebnis
Massenkonzentration [mg/m3]* < 0,13 < 0,14 0,28 0,28 0,71 0,48
Mittelwert Max.-Wert
Massenkonzentration [mg/m3]* < 0,34 0,71
* Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas
Die Mittelwertbildung erfolgte fiir Werte < Bestimmungsgrenze (BG) mit der dargestellten BG
Feldblindwerte
. Relation des | Anforderung der
. . Feldblindwert bez. . 9
mittleres Ergebnis des Lo Blindwertes Norm
Komponente . . auf die mittlere
Teilgasvolumen Feldblindwertes . zum
Teilgasmenge Grenzwert
<10 % vom GW
Staub 1,270 [m3] 0,50 [mg/Probe] 0,39 [mg/m3]* 3,94 eingehalten
HCI 0,072 [m?3] 0,01 [mg/Probe] 0,14 [mg/m3]* 0,46 eingehalten
Chlor (elementar) 0,070 [m?3] 0,01 [mg/Probe] 0,14 [mg/m3]* 4,73 eingehalten

* Volumenangaben bezogen auf 273 K, 1013 hPa, trockenes Abgas

GW = Emissionsgrenzwert

Anhang I:

Mess- und Rechenwerte
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Die Messungen an der Snif-Box 5 fanden im Zeitraum 10:42 bis 14:11 statt.
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Berichtsnummer: 18573-003-02

(ANECO)

[ Bichtheitgrﬁfuna und Driftkontrolle nach DIN EN 14789 ]

Projekt Nr.: 18573-003-01/-02
Firma: Novelis Koblenz
Anlage: Snif-Boxen 4+5
Messstelle: Reingas
Datum: 09.08.2023
Bearbeiter: VN /TKu/CR
Komponente Eingabedaten
Justierun Pruigas uber Kontrolle .
0. Soltwert Analysatogr S%nde Analysator Einheit
Prufgas 20,95 20,96 20,98 20,84 Vol%
Nuligas 0,00 0,01 0,01 -0,19 ’
Datum| 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Uhrzeit 9:54 10:09 18:12
Zeit zwischen Justierung und Kontrolle [min] 498
Ergebnis der Dichtheitspriifung
mit Nullgas - relative Abweichung: 0,00 % Prifung ok: ja
mit Prufgas - relative Abweichung: 0,10 % Prufung ok: ja
Dichtheit gegeben bei relativer Abweichung < 2%
Berechnung der Drift am Nullpunkt und am Referenzpunkt
Justierung Uberprufung Abweichung
A Referenzpunkt 1,00000 1,00382 0,00382
Byor- Nullpunkt mit Korrektur
hinsichtiich des Referenzpunkts 0,01000 -0,18928 -0,19928
Dnift am Nullpunkt -0,95%
Drift am Referenzpunkt 0,38%
Messung verwerfen (Drift > 5 %) : nein
Driftkorrektur notig (Drift > 2%) : nein

| Dichtheitgrﬁfuna und Driftkontrolle nach DIN EN 14792 I

Projekt Nr.: 18573-003-01/-02
Firma: Novelis Koblenz
Anlage: Snif-Boxen 4+5
Messstelle: Reingas
Datum: 09.08.2023
Bearbeiter: VN /TKu/CR
Komponente Eingabedaten
Justierun Pruigas uber Kontrolle o
— — Analvsatc?r S%nde Analysator e
Prifgas 2020 202,0 200,1 2021
Nullgas 0,0 0,1 0,0 0,0 ppm
Datum| 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Uhrzeit 9:45 10:07 18:07
Zeit zwischen Justierung und Kontrolle [min] 502
Ergebnis der Dichtheitspriifung
mit Nullgas - relative Abweichung: 0,05 % Priafung ok: ja
mit Prufgas - relative Abweichung: 0,94 % Prufung ok: ja
Dichtheit gegebe-n bei relativer Abweichung < 2%
Berechnung der Drift am Nullpunkt und am Referenzpunkt
Justierun, Uberprifung Abweichung
A Referenzpunkt 0,99950 1,00050 0,00099
Byorr- Nullpunkt mit Korrektur
hinsichtlich des Referenzpunkts L a0 410
Dnift am Nullpunkt -0,05%
Drift am Referenzpunkt 0,10%
Messung verwerfen (Drift > 5 %) : nein
Driftkorrektur notig (Drift > 2%) : nein

Anhang Il:

Drift / Konzentrationsverlaufe
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Novelis Koblenz

Berichtsnummer:

GmbH, Koblenz

18573-003-02

(ANECO)

Dichtheitpriifung und Driftkontrolle nach DIN EN 12619

Projekt Nr.: 18573-003-01/-02
Firma: Novelis Koblenz
Anlage: Snif-Boxen 4+5
Messstelle: Reingas
Datum: 09.08.2023
Bearbeiter: VN /TKu/CR
Komponente Eingabedaten
Justierun Prufgas uber Kontrolle L
i SOl Analysatogr Sgonde Analysator Einheit
Prifgas 79,4 79,5 78,7 81,9 ppm
Nullgas 0,0 0,0 0,0 0,3
Datum| 09.08.2023 09.08.2023 09.08.2023
Uhrzeit 9:45 09:53 18:02
Zeit zwischen Justierung und Kontrolle [min] 497
Ergebnis der Dichtheitsprifung
mit Nullgas - relative Abweichung: 0,00 % Prufung ok: ja
mit Priifgas - relative Abweichung: 1,01 % Prufung ok: ja
Dichtheit gegeben bei relativer Abweichung < 2%
Berechnung der Drift am Nullpunkt und am Referenzpunkt
Justierung Uberpriifung Abweichung
A: Referenzpunkt 1,00126 1,02771 0,02645
Biorr: Nullpunkt mit Korrektur
hinsichtlich des Referenzpunkts 0,000 0,292 0,292
Drift am Nullpunkt 0,37%
Drift am Referenzpunkt 2,64%
Messung verwerfen (Drift > 5 %) : nein
Driftkorrektur nétig (Drift > 2%) : ja

Falls die Drift am Null- oder Referenzpunkt groBer 2% des gewahlten Referenzpunktes ist

Gleichung zu Berechnung der korrigierten Konzentration Cy,,, in Abhangigkeit von der Zeit t
und der vom Analysengerat angezeigten Konzentration C

hinsichtlich des Referenzpunkts)

Wert bei ty Drift je min
A: Refferenzpunkt 1,00125945 5,3216E-05
B: (Nullpunkt ohne Korrektur 0,00000000 0,000603622

Cron=IC-(B(to) + Drift(B) x 1] / [A(to) + Drift(A) x 1]

Messung Nr. Start HMW Ende HMW ¢ HMW Cyorr HMW | Einheit
1 14:31 15:01 4,5 4,3 ppm
2 15:07 15:37 4,0 3,7 ppm
3 15:42 16:12 3,4 3,1 ppm
4 16:15 16:45 3,5 3,2 ppm
5 16:49 17:19 3,1 2,7 ppm
6 17:22 17:52 2,0 1,6 ppm

HMW = Halbstundenmittelwert

Anhang II:

Drift / Konzentrationsverlaufe
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Novelis Koblenz GmbH, Koblenz

Berichtsnummer: 18573-003-02

(ANECO)

Richtlinie

Titel

Ausgabe-
stand

VDI 4220-2

Anforderungen an Stellen fir die Ermittlung luftverunreinigen-
der Stoffe an stationdren Quellen und in der Auenluft

11/2018

EN ISO 21258

DIN EN ISO 21877

Emissionen aus stationaren Quellen — Bestimmung der Mas-
senkonzentration von Distickstoffmonoxid (N2O) — Referenz-
verfahren: Nicht-dispersives Infrarot-Verfahren

11/2010

Emissionen aus stationdren Quellen — Ermittlung der Massen-
konzentration von Ammoniak — Manuelles Verfahren

01/2020

DIN EN 1911

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von gasférmigen Chloriden, angegeben als
HCI - Standardreferenzverfahren

12/2010

DIN EN 12619

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration des gesamten gasférmigen organisch ge-
bundenen Kohlenstoffs - Kontinuierliches Verfahren mit dem
Flammenionisationsdetektor

04/2013

DIN EN 13211

Luftqualitat - Emissionen aus stationdren Quellen - Manuelles
Verfahren zur Bestimmung der Gesamtquecksilber-Konzent-
ration

06/2001

DIN EN 13284-1

Emissionen aus stationdren Quellen - Ermittlung der Staub-
massenkonzentration bei geringen Staubkonzentrationen -
Teil 1: Manuelles gravimetrisches Verfahren

02/2018

DIN TS 13649

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von gasférmigen organischen Einzelverbin-
dungen - Sorptive Probenahme und Lésemittelextraktion oder
thermische Desorption

03/2015

DIN EN 14181

Emissionen aus stationaren Quellen - Qualitatssicherung fur
automatische Messeinrichtungen

02/2015

DIN EN 14385

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Ge-
samtemission von As, Cd, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Tl und
Vv

05/2004

DIN EN 14789

Emissionen aus stationaren Quellen - Bestimmung der Volu-
menkonzentration von Sauerstoff - Standardreferenzverfah-
ren: Paramagnetismus

05/2017

DIN EN 14790

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung von Was-
serdampf in Kanélen - Standardreferenzverfahren

05/2017

DIN EN 14791

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von Schwefeloxiden - Standardreferenzver-
fahren

05/2017

DIN EN 14792

Emissionen aus stationaren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von Stickstoffoxiden - Standardreferenzver-
fahren: Chemilumineszenz

0572017

DIN EN 15058

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von Kohlenmonoxid - Standardreferenzver-
fahren: Nicht-dispersive Infrarotspektrometrie

05/2017

DIN EN 15259

Luftbeschaffenheit - Messung von Emissionen aus stationadren
Quellen - Anforderungen an Messstrecken und Messplatze
und an die Messaufgabe, den Messplan und den Messbericht

01/2008
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(ANECO)

DIN EN 16911-1

Emissionen aus stationdren Quellen - Manuelle und automati-
sche Bestimmung der Geschwindigkeit und des Volumen-
stroms in Abgaskanélen - Teil 1: Manuelles Referenzverfah-
ren

06/2013

DIN EN 16911-2

Emissionen aus stationaren Quellen - Manuelle und automati-
sche Bestimmung der Geschwindigkeit und des Volumen-
stroms in Abgaskanélen - Teil 2: Kontinuierliche Messverfah-
ren

06/2013

DIN EN 1948-1

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von PCDD/PCDF und dioxin-dhnlichen PCB
- Teil 1: Probenahme von PCDD/PCDF

06/2006

DIN EN 1948-2

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von PCDD/PCDF und dioxin-ahnlichen PCB
- Teil 2: Extraktion und Reinigung von PCDD/PCDF

06/2006

DIN EN 1948-3

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von PCDD/PCDF und dioxin-ahnlichen PCB
- Teil 3: Identifizierung und Quantifizierung von PCDD/PCDF

06/2006

DIN EN 1948-4

DIN 1333

Emissionen aus stationdren Quellen - Bestimmung der Mas-
senkonzentration von PCDD/PCDF und dioxin-ahnlichen PCB
- Teil 4: Probenahme und Analyse dioxin-ahnlicher PCB

03/2014

Zahlenangaben

02/1992

DIN 518554

Prifung von gasférmigen Brennstoffen und sonstigen Gasen -
Bestimmung des Gehaltes an Schwefelverbindungen - Teil 4:
Gehalt an Schwefelwasserstoff, Zinkacetat-Verfahren

06/1995

DIN CEN/TS 17021

Emissionen aus stationaren Quellen - Ermittlung der Massen-
konzentration von Schwefeldioxid mit instrumentellen Verfah-
ren

05/2017

DIN DEV 38405 Teil 13

Deutsche Einheitsverfahren zur Wasser-, Abwasser- und
Schlammuntersuchung - Anionen (Gruppe D) - Teil 13: Be-
stimmung von Cyaniden (D 13)

04/2011

DIN EN ISO 14956

Luftbeschaffenheit - Beurteilung der Eignung eines Messver-
fahrens durch Vergleich mit einer geforderten Messunsicher-
heit (ISO 14956:2002)

01/2003

ISO 16740

Luft am Arbeitsplatz - Bestimmung von hexavalentem Chrom
in luftgetragenen teilchenférmigen Stoffen - Verfahren mit lo-
nenchromatographie und photospektrometrischer Messung
unter Verwendung von Diphenylcarbazid

02/2005

VDI 2066, BI.1

Messen von Partikeln - Staubmessung in stromenden Gasen -
Gravimetrische Bestimmung der Staubbeladung

05/2021

VDI 2066, BI.8

Messen von Partikeln - Staubmessung in stromenden Gasen -
Messung der RuRzahl an Feuerungsanlagen fir Heizol EL

09/1995

VDI 2457, Bl.4

Messung gasférmiger Emissionen - Chromatografische Be-
stimmung organischer Verbindungen - Probenahme von sau-
ren Komponenten in alkalischen wassrigen Lésungen; Ana-
lyse mit lonenchromatografie

12/2000

VDI 2470, BI.1

Messung gasférmiger Emissionen; Messen gasférmiger Fluor-
Verbindungen; Absorptions-Verfahren

10/1975
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VDI 3481, Bl.2 Messen gasférmiger Emissionen - Bestimmung des durch Ad-| 09/1998
sorption an Kieselgel erfassbaren organisch gebundenen
Kohlenstoffs in Abgasen

VDI 3486, Bl.2 Messen gasférmiger Emissionen; Messen der Schwefelwas- 04/1979
serstoff-Konzentration; Jodometrisches Titrationsverfahren

VDI 3488, BI.1 Messen gasférmiger Emissionen; Messen der Chlorkonzent- 12/1979
ration; Methylorange-Verfahren

VDI 3862, Bl.2 Messen gasférmiger Emissionen - Messen aliphatischer und 12/2000
aromatischer Aldehyde und Ketone nach dem DNPH-Verfah-
ren - Gaswaschflaschen-Methode

VDI 3862, Bl.4 Messen gasféormiger Emissionen - Messen von Formaldehyd 05/2001
nach dem AHMT-Verfahren

VDI 3874 Messen von Emissionen - Messen von polyzyklischen aroma- | 12/2006
tischen Kohlenwasserstoffen (PAH) - GC/MS-Verfahren

VDI 3878 Messen gasférmiger Emissionen - Messen von Ammoniak 09/2017

(und gas- und dampfférmigen Ammoniumverbindungen) - Ma-
nuelles Verfahren

VDI 3950, BI. 1 Emissionen aus stationdren Quellen - Qualitatssicherung fir 06/2018
automatische Mess-einrichtungen und Auswerteeinrichtungen
- Allgemeine Anforderungen

VDI 3950, BI. 2 Emissionen aus stationaren Quellen - Qualitatssicherung fur 04/2020
automatische Messeinrichtungen und Auswerteeinrichtungen
- Anforderungen an die Dokumentation

VDI 4219 Ermittlung der Unsicherheit von Emissionsmessungen mit dis- | 08/2009
kontinuierlichen Messverfahren

VDI/VDE 3511, Bl. 5 Technische Temperaturmessungen - Einbau von Thermome- 11/1994
tern
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